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V ENGINEERING

5-Achs-gesteuert von Punkt-zu-Punkt Eckver-
bindungen herstellen bei Bauelementen wie
Fenster und Termssentiiren, Rahmentiiren,
Tiirbekleidungen sowie bei Mobel...Seite 2

V¥V MITARBEITER

Heute stellen wir Ihnen unser Mitarbeiterin
Wilma Schwedes vor. Geschaftsfreunde sagen
augenzwinkernd auch ,Los Paraguayos’ zu ihr
- warum? Das lesen Sie auf...Seite 3

V TIPPS & TRICKS

V6llig unsichtbar Holzteile miteinander ver-
binden ist eine ,Paraderolle” der Hoffmann-
Schwalben. Das geht absolut einfach und
,horizontal total”..Seite 3
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Den nachsten Schritt machen

In einer Umfrage der Wood 100 Firmen im
Jahre 2009 wurden die Wirtschaftsprobleme
auf dem amerikanischen Markt von 69 Firmen
als grof3te Sorge angegeben; insgesamt sa-
hen 91 Firmen die Wirtschaftslage als eine ih-
rer drei groRten Herausforderungen.

Auf Platz zwei der Probleme mit 49 Stimmen
lagen Gewinnspannen und auf Platz 3 mit 45
Stimmen lagen Preisreduzierungen der
Konkurrenz. Holzverarbeitende Firmen versu-
chen mit unterschiedlichen Strategien der
momentanen Wirtschaftslage Paroli zu bie-
ten: “Kosten reduzieren und aggressiver auf-
treten", sagt ein fithrender Kiichenhersteller
von der amerikanischen Westkiiste.

,Wir werden weiterhin neue Wege finden, um
unseren Herstellungsprozess durch hohere
Effizienz, bessere Planung und neue Maschinen
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zu optimieren”, so ein Schreiner in den
Siidstaaten. ,Viele Strategien werden verfolgt,
unter anderem eine stédndige Verbesserung un-
seres Produktionsablaufs, die Befriedigung der
Nachfrage nach ,griinen” Produkten und das
Aufbauen besserer und stdrkerer Verbindungen
mit Kunden”, sagt ein Innenausbauer im
Nordwesten Amerikas. “Die Entwicklung neuer
Produkte, um unser Mobelprogamm zu ergan-
zen und zu verbessern. AulRerdem iiberwachen
wir unsere Werbung- und Marketingprogramme
kontinuierlich, damit wir schrell auf Anderun-
gen im Markt reagieren und davon profitieren
konnen”, ergdnzt ein Mébelhersteller im
Siidwesten.

Ein Hoffnungszeichen von der AWFS Messe
in Las Vegas

Obwohl die endgiiltigen Zahlen noch nicht ver-
offentlicht wurden (Anmerk.: als dieser Bericht
im Original in Amerika erschien) kann niemand
bestreiten, dass dieses Jahr weniger Teilneh-
mer die Messe besucht haben. Jedoch haben
auch viele Aussteller, mit denen wir wahrend
der Messe gesprochen haben erklart, sie seien
mit dem Interesse der Standbesucher zufrie-
den. Auch die Anzahl der Anfragen von Besu-
chern, die ernsthaft in neue Technologien in-
vestieren mochten, sei zufriedenstellend.
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Von Punkt zu Punkt

Es geht um die Eckverbindungen bei
Bauelementen sowie Mdbeln. Die Aufgabe
des hierfiir neu entwickelten 5-Achs-
Bearbeitungszentrums ,X_Line-ServoFlex 5“
ist, von Punkt zu Punkt die vorgegeben
Arbeitsgange auszufiihren. Bearbeitet wer
den vorabgeldngte Rohlinge, plangehobelte

Teile nur ein mal aufgespannt werden miis-
sen. Der Maschinenbediener wéhlt an der in-
tuitiven Touchscreen-Oberflache des Bild-
hirms mit visualisierter Bedienerfiihrung
orgesehenen Bearbeitungen an und ruft
fdruck diese nacheinander ab. Die
ahren danach auf Servoge-

en horizontal und/oder verti-
aufspindeln hochst prazise
i gen die Teile exakt auf
analog dem Werkstiick-
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Gehrungsecken auf Anhieb exakt passen und
keinerlei Nachbearbeitungen wahrend der
Montage erforderlich werden.

Den verantwortlichen Produktionsleiter beim
Tiirenhersteller hat insbesondere noch die ra-
tionelle und effiziente Arbeitsweise der
Kombi-Duo-Anlage iiberzeugt. Ebenso die
schnelle und sichere Eckverbindung Dank
Hoffmann-Schwalben. Unabhdngig davon,
dass ,nach alter Methode” ein
Auftragsvolumen dieser Artim geforderten
Zeitrahmen kaum zu bewaltigen gewesen wa-
re, hdtte man fiir die Berliner Hoteltiiren min-
destens das dreifache an Zeit sowie doppelt
so viele Mitarbeiter benétigt, um die anste-
hende Menge an Tiiren fertigen und montie-
ren zu kdnnen.

Also, in der Tat ein Happy End!
(www.neuform-tuer.de)

Technische Daten der X_Line-ServoFlex 5

> Fiir Werkstiick-Abmessungen max. 140 mm
breit x max. 95 mm hoch x 3000 mm lang
(Option: 160 mm breit x Lange nach Wahl)

> Programmierung aller Parameter mit han-
delsiiblicher Branchensoftware - manuelle
Eingaben - tiber USB- und Online-
Anbindung

> Einsatzbereich: bei Fensterprofilen fiir

alle derzeit bekannten Eckverbindungen
(Stumpf, Gehrung, Schwalbe/Diibel, Schwalbe/Schraube,

Diibel/Schraube), bei Tlirbekleidungen, im
Mobelbau fiir Rahmen/Sprossenrahmen
und Rahmentiiren (stumpfe-/Gehringsverbindung)
sowie Krdanze, generell fiir Eckverbin-
dungen bei Holzbauteilen

> Optionen: Bohr- und Frasbearbeitungen
fiir Beschldge, Scharniere, Topfbander,
Oliven, Schlosskadsten, SchlieRbleche,
Einbruchhemmung

Schwalben
sind Musik

Jetzt ist die Hoffmann-Schwalbe auch in der
Musikszenerie vertreten und iibernimmt dort
ebenso sachliche wie auch ,klangvolle” opti-
sche Aufgaben - eine iiberaus geniale Idee
des hochst innovativ eingestellten Senhor
Anténio Pinto de Carvalho aus Braga (Portu-
gal). Er erkannte die Vorziige der Schwalben-
Technik und niitzt diese bei der Fertigung sei-
ner Saiteninstrumente als dekoratives
Element, das gleichzeitig pragmatische
Aufgaben erfiillen muss.

Die Firma APC Instrumentos Musicais, LDA. in
den Hiigeln hinter Braga wurde 1976 von
Senhor Anténio Pinto de Carvalho als
Familienbetrieb gegriindet und ist mit einer
besonderen Spezialitdt iiberaus erfolgreich:
Traditionelle Saiteninstrumente, handgefer-
tigt aus Holz, im Prinzip jede Ausfiihrung ein
Unikat.

Im Jahre 1991 wurde das Exportgeschaft auf
gebaut, zunédchst nach Spanien, gefolgt von
Deutschland, Frankreich, England, Italien,
Schweden, Holland, Japan und den USA.
Heute ist das Unternehmen bereits weltweit
unterwegs.

Die optimierte, moderne Fertigung ldsst -
auch Dank der Hoffmann-Schwalbe - noch ge-
niigend Raum fiir kreative Ideen und
Sonderausfiihrungen nach speziellen
Kundenwiinschen.

Musik kennt keine Grenzen!

APC Instrumentos Musicais, Lda.
Lugar da Garapoéa,
Celeirés

PT 4705 - 454 BRAGA
Telef: 00351-253672520
Fax: 00351-253287298
PORTUGAL
www.apc-instruments.com
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Los
Paraguayos

Heute stellen wir Thnen unsere Mitarbeiterin
Wilma Schwedes vor. Sie ist seit 1994 bei
uns. Ein wahres Sprachgenie - mit unseren
Kunden weltweit immerim Gesprach!

Deutsch, Englisch, Spanisch und Franzgsisch
sind ihre Starken. Mit Wurzeln in Siidamerika
und Spanisch als Muttersprache wird Wilma
Schwedes von Bekannten und
Geschaftsfreunden augenzwinkernd und viel-
sagend zugleich ,Los Paraguayos” genannt.
Geboren ist sie in Paraguay und wuchs Dank
deutschem Stammbaum zweisprachig auf.
Der Vater, der ein Sdgewerk betreibt, legte
ihr das besondere Feeling zum Werkstoff Holz

‘Produkte
Komfortabel

Nun geht’s beim Bearbeiten von
Tiirelementen, Bekleidungen, Rahmen und
Leisten im Innenaus- und Mdbelbau recht
komfortabel zu. Steuerungs- und
Funktionselemente sowie ein {ibersichtliches
Bedienerterminal machen das Sdagen, Frasen
und Bohren mit der neuen Kombi-Duo-Anlage
"X-line 70" noch einfacher. Zudem kann der
Maschinenbediener auch bestimmen, wie die
Arbeitsgdnge ausgefiihrt werden sollen: jeder
fiir sich alleine - einzeln nacheinander - oder
alle gemeinsam im kombinierten Ablauf.
Zugleich legt er fest, ob die Werkstiicke ein-
oder doppelseitig zu bearbeiten sind.

Horizontal total

Unsichtbare Verbindungen mit Hoffmann
Schwalben herstellen

Die Arbeitsbereiche in der Holzbearbeitung
sind hochst vielfdltig und werden dennoch
von der Hoffmann-Schwalbe als effizientes
Verbindungsmittel weitest gehend abge-
deckt. Bei filigranen Leistenprofilen ist sie
ebenso zu finden wie an schweren
Pfosten/Riegelkomponenten - oftmals sogar
unsichtbar von auBen.

Dort, wo andere Verbindungssysteme schei-
tern, wird die Hoffmann-Schwalbe einfach
von der Riickseite her verdeckt eingesetzt
und ist damit ,verkapselt”, also nicht zu se-

gleich mit in die Wiege. Eigentlich logisch,
dass Tochter Wilma am 1.7.1994 nach Bruch-
sal kam, um sich in der Branche der Holz-
bearbeitungsmaschinen - bei der Hoffmann
Maschinenbau GmbH, damals noch an alter
Wirkstdtte in der Badstral3e - umzusehen.

Beispiel 1: Nach dem Aufspannen wird das
Werkstiick auf das vorgegebene LangenmaR
gesdgt, danach Keilnuten (Sacklocher) einge-
frast und anschlieRend Diibellocher gebohrt.
Jetzt ist das Werkstiick fertig zum
Zusammenfiigen beziehungsweise fiir die
Verbindung mit Hoffmann-Schwalben ein-
schlieBlich diibeln zur Teileausrichtung.
Sollen die Teile ausschlieBlich mit ,Schwal-
ben” verbunden werden, entfallt der Arbeits-
gang Bohren. Umgekehrt wird nicht gefrast,
wenn mal lediglich gediibelt werden soll.

hen. Gefrdst wird in diesem Falle horizontal,
was mit den meisten Hoffmann-

Frasmaschinen ohne Modifikation und mit we-
nigen Handgriffen méglich ist. Das spart Zeit
und manchmal sogar unnétigen Arger und ist
Ressourcenschonend!

In den meisten Einsatzfdllen geniigt es, den
Fraser auf die halbe Werkstiickdicke einzu-
stellen. Damit sitzt die Schwalbe mittigim
Material und kannihre groRte Zugkraft ent-
falten. Das Werkstiick wird nun an der hinte-
ren Anschlagkante vorbeigefiihrt, wahlweise
von ,aullen nach innen” oder umgekehrt.

Sie blieb bei uns, verstdrkte das Team und ar-
beitete sich engagiert und schnell in die Welt
der Holzbearbeitung ein. Trotz beengter
raumlicher Platzverhdltnisse legte sie
Kreativitdt und Ideenreichtum an den Tag
und trug so zu stetig wachsenden Kunden-
und Besucherkreisen bei. Dann kam die
LIGNA 1995 in Hannover, ihre erste Messe
und eine neue Herausforderung fiir Frau
Schwedes. Sie sprang praktisch ,ins kalte
Wasser” und zog gleich mit Bravour die ers-
ten Fische - sprich neue Kunden - an Land.
Seit dem ist verkaufen ihre Leidenschaft.

Die ersten Schritte von Hoffmann in
Frankreich begleitete sie ebenfalls mit ihren
franzosischen Sprachkenntnissen und sie war
dabei, als wir erstmaligim Jahre 1997 im
Land ihrer Muttersprache, in Spanien, aufder
Messe FIMMA unsere Produkte den dortigen
Fachleuten prdsentierten.

Beispiel 2 - Zargen oder Tiirbekleidungen:
In diesem Falle werden die Teile exakt auf
Lange abgeschnitten, eine Seite auf
Gehrung, die andere Seite stumpf. Beide
Sédgeschnitte erfolgen gleichzeitig. Danach
Einfrasen der Keilnuten fiir die

Eckverbindung (mit Hoffmann-Schwalben) so-

wie Setzen der Diibellocher zum lagerichtigen
Positionieren. Alles natiirlich exakt und hoch
prazise, damit die Verbindungen der
Zargenschuhe sowie der Gehrungsecken auf
Anhieb sauber passen.

Noch einfacher geht es mit einer bewegli-
chen Materialauflage (Schiebeschlitten), die
in die Fiihrungsnut des Tisches eingesetzt
wird (Option).

Bitte beachten Sie die
Unfallverhiitungsvorschriften!

Horizontales Frasen im Werkstiick

Wilmas Ressort ist der Vertrieb, vor allem im
Export. Hier berdt sie sehr sachkundig - auch
in der Maschinentechnik - hochst emotional
Kunden und Vertriebspartner in Sachen
Hoffmann-Schwalben, die ihrsozusagen ans
Herz gewachsen sind. Zu ihren
Kernkompetenzen zahlt die umfassende
Betreuung unserer internationalen
Kundschaft einschlieflich der anfallenden
Fremdsprachenkorrespondenz. Sie organisiert
unsere Messebeteiligungen und nimmt oft-
mals im In- und Ausland personlich daran
teil. Und sie istimmer zur Stelle, wenn es um
alle anfallenden Biirotdtigkeiten geht.

Wenn Wilma Schwedes in ihren Sprachen re-
det, ist sie mit Herzen dabei. Dafiir ist sie be-
kannt wie Los Paraguayos, die beriihmte
Musikgruppe aus Paraguay.

Die Steuerung iibernimmt sogar noch admi-
nistrative Aufgaben wie Mengenzdhlen und
die Stiickerfassung sowie als Funkmessstab
die Innenabtastung z. B. beim Sdgen von
Glasleisten und die AuBenabtastung beim
Sédgen von Fiillungen. Alle Bearbeitungsdaten
werden iiber eine konventionelle Excel-
Tabelle eingelesen.

Weitere Feature: MalRanzeige in Zoll oder
metrisch, mehrsprachige Auswahl fiir die
Bedienersprache, Schnittoptimierungs-
programm (Option) sowie Schnittstelle fiir
externe Anpassungen.

Einstellen der Fraser ,iiber Tisch” mit
Hilfe der Spindelfiihrung




Faszination 02-2009 seite 4

Das Hoffmann Journal

Baukultur und
Technik

Zu den Kernkompetenzen des Holzbauunter-
nehmens Wolf Artec GmbH in I-39040 Natz-
Schabs (Siidtirol, Italien) zdhlen Form- und
MaRgefertigte Gebdude in Standerbauweise,
mit sichtbaren Holzprofilen fiir die Fassaden-
elemente sowie Fenster und Tiiren ein-
schlieBlich filigranster Verglasungstechnik.
Zudem noch Konstruktionen in verschiedenen
Materialkombinationen wie Holz, Stahl und
Aluminium. Hierbei sind architektonische
Sonderldsungen im Prinzip Tagesgeschaft.

Die Holz/Glasfassaden werden grundsétzlich
als Pfosten/Riegelkonstruktion ausgefiihrt.
Schlanke Sichtbreiten der Holzprofile bereits
ab 50 Millimeter geben zusammen mit einer
besonderen Aufsatz-Verglasungstechnik der
Gebdudefassade ein leichtes und beinahe gra-
ziles Aussehen. Die Art dieser Pfosten/
Riegelverbindungstechnik ldsst Glasgewichte
bis knapp 700 kg zu - also auch jede
Warmeschutzverglasung - die eine effiziente
Warmedammung bis zur Passivhausqualitat
mit Uf = 0,7 W/m2K ergeben.

Trotz dieser typologischen Ausfiihrungs-
details muss das Unternehmen sehr pragma-
tisch auf die Kosten achten. Bei den Knoten-
konstruktionen fiir die Pfosten/Riegel- sowie
Wandanschlusselemente wurde deshalb die
Schwalbenverbindung anderen Verbindungs-
arten vorgezogen. Eingesetzt wird die
Hoffmann-Schwalbe W 4 plus Diibel zur

versatzfreien Positionsbestimmung. Neben
rein monetdren Aspekten ist Wolf Artec mit
dieser Verbindungsart auch auf der rechtssi-
cheren Seite, da die Zulassung des ,Deutsches
Institut fiir Bautechnik’ bereits fiir Profil-
breiten ab 50 Millimeter vorliegt (Zulas-
sungsnummer: Z-9.1-436 vom 21.05.2003).
Um letztendlich das Einfrasen der Nuten fiir
den Schwalbensitz sowie auch die Diibelloch-
bohrungen ebenfalls wirtschaftlich und dko-
nomisch ausfiihren zu konnen, wurde die vor-
handene manuelle Fradsmaschine gegen eine
CNC-gesteuerte Nut- und Bohrmaschine mit
Punkt zu Punkt-Bearbeitung von der Firma
Hoffmann Maschinenbau ausgetauscht. Hier
konnen die Fras- und Bohrpositionen am
Touchscreen-Bedientableau positioniert wer-
den, wobei erkldrende Ikons die automati-
sche Bedienerfiihrung vereinfachen. Uber
den ebenfalls gesteuerten Langenanschlag
werden die Langspositionen angefahren und
dann der Bearbeitungsablauf gestartet.

Mit diesen optimierten Arbeitsgdngen bei ei-
nem wichtigen Konstruktionsdetail wie die
Knotenverbindungen der Pfosten/Riegel-
konstruktionen kann das Holzbauunter-
nehmen Wolf Artec fiir seine moderne und
hochqualitative Baukultur ein ausgewogenes
Preis/Leistungsverhaltnis offerieren.
(www.wolfartec.it)

Positive Impulse

Gerade in schwierigen Zeiten einer
Wirtschaftskrise hat die LIGNA 2009 in
Hannover als Weltleitmesse ihre
Leuchtturmfunktion bewiesen und neue
Orientierung gegeben. Aussteller und

Besucher haben gezeigt, dass die Branche fle-

xibel, anpassungsfahig und innovativ nach
vorn denkt.

In den fiinf Messetagen hatten sich 1 758
Aussteller aus 50 Landern auf 130 152
Quadratmetern den rund 83 000 Besuchern
présentiert. Rund ein Drittel von ihnen ka-
men aus insgesamt mehr als 90 Landern, was
die hohe Internationalitdt dieser
Veranstaltung unterstreicht.

Superfeste Schwalbenverbindung

Studenten an der Fachhochschule Rosenheim
(Hochschule fiir Technik und Wirtschaft) un-
tersuchten in einer offiziellen Diplomarbeit
die Festigkeit der Hoffmann-Schwalben als
Verbindungsmittel, in diesem Falle fiir den
Mébelbau.

Gepriift wurden die generelle
Auszugsfestigkeit sowie die Festigkeit von
Flachen- und von Rahmeneckverbindungen
auf Zug- und auf Druckbelastung bei den
Materialien Buche (Massivholz), MDF und FPY
(Flachpressspanplatte).

Die hervorragenden Priifungsergebnisse sind
eindrucksvoll an diesen Fotos sowie beim
Diagramm ,Festigkeitsvergleich mit Diibel”
dokumentiert.

Hier noch ein kurzer Auszug aus der
Diplomarbeit, die von den Professoren Dr.
Riidiger Albin und Dipl. Holzwirt Hans Funke
gepriift worden ist:

,Schon im unbeleimten Zustand weist die

Hoffmann-Schwalbe....sehr gute
Auszugsfestigkeiten im Vergleich zum einge-
leimten Holzdiibel auf, in FPY etwas weniger
als in MDF und Buche. Bei verleimten
Flacheneckverbindungenin FPY und MDF
liegt die Schwalben-Verbindung im Bereich
der sonst iiblichen Verbindungsmittel....Ein
Vorteil des Schwalben-Systems ist die einfa-
che Handhabung....Durch die vielen
Schwalbentypen, -langen und -arten sind
breit gefdcherte Anwendungen mog-
lich....Falls die Verbindung beim spateren
Gebrauch nicht ibermdRig belastet wird,
kann auf Leim in verschiedenen Fallen ver-
zichtet werden, besonders bei Massivholz
und MDF....Wid die Verbindung beleimt, ent-
fallt das Pressen, welchesim
Fertigungsprozess einen sehrgrofRen und per-
sonellen Anteil darstellt....Die Zeitersparung
ist erstaunlich. Wahrend bei einer
Diibelverbindung nur die Diibel eingeklopft
werden, ist die Schwalbenverbindung schon
fertiggestellt.”

Wenn Sie weitergehende Fragen
haben oder andere detaillierte

Der Hoffmann-Messestand in Halle 17 wurde
ebenfalls von Gasten aus allen Kontinenten
gut frequentiert. Trotz krisengeschiittelter
Weltwirtschaft wurden aufgrund der guten
Besucherqualitdt neue Projekte initiiert,
Geschédfte generiert und auch abgeschlossen
sowie zahlreiche neue Kontakte gekniipft.
Inshesondere die Maschinen-Neuheiten - das
neu entwickelte 5-Achs-Bearbeitungszentrum
.X_Line-ServoFlex 5“ zum hdchst rationellen
Fertigen von Bauelementen sowie die Fras-
und Bohrmaschine ,PU2-Servo_FB” mit
Touchscreen-Bedienoberfldche - mussten we-
gen ihrer beachtlichen Leistungsmerkmale im-
mer wieder demonstriert und vorgefiihrt wer-
den. Ein gutes Zeichen fiir die erfolgreiche
Entwicklungsarbeit der Hoffmann-Techniker
mit positiven Aussichten auf ein hoffnungs-
volles Nachmessegeschaft.
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Festigkeitswerte wissen wollen 400
schreiben Sie an die Technische
Leitung der Hoffmann
Maschinenbau GmbH.
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