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V ENGINEERING

Tirenhersteller missen in ihrer Fertigung
viele Anforderungen beriicksichtigen. Design-
konzepte sind ebenso zu beachten wie
spezifische Ausfithrungsvarianten... Seite 2

V MITARBEITER

Hoffmann
ersten Stunde an...Seite 3

Heute stellen wir Ihnen unseren Mitarbeiter
Karlheinz Spielmann vor. Er begleitet die
Maschinenbau GmbH von der

V TIPPS & TRICKS

Das Verarbeiten der Hoffmann-Schwalben ist
absolut unkompliziert, ja geradezu einfach.
Handgriffen haben Sie die
perfekte Verbindung... Seite 4
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Sie reagieren werde ab
Ihre Zuschriften, Meinungen,
Kommentare gebeten.

Ihr Feed-back war grofRartig und die
Resonanz durchweg positiv. Das haben
wir wohl erhofft, Ihre iiberaus gute
Beurteilung hat uns dennoch iiberrascht
und macht uns gleichzeitig stolz. Die

Das fixierte ,Schwalbenfenster’ wurde mit240cm langen
Dachlatten aus einer Druckluftkanone beschossen

Katrina,

sowie extreme
Niederschldge, die eben-
falls zu Uberschwem-
mungen fiihren, kennen
kein Pardon und walzen
alles nieder, was sich ih-
nen in den Weg stellt.

Um diese alljahrlich wie-
derkehrenden Gefahren
etwas einzuddammen, haben in den USA die
Behorden in den durch Stiirme bedrohten
Kiistengebieten wie zum Beispiel der
Landkreis Dade Countyin Florida wirksame
Vorschriften erlassen. In bezug auf die
Bauweise von Gebduden, insbesondere auch
fiir Fenster und Tiiren, wurden sehr strenge
Regeln vorgeschrieben. Zum Nachweis fiir die
Tauglichkeit muss eine eigens hierfiir erstell-
te Testreihe {iberstan-
den werden, derso ge-
nannte ,Hurricane-
Test”.

Das ,Schwalbenfens-
ter’ hat den ,Hurrica-
Trotz einer Auftreffgeschwin-
digkeit von rund 60 km/h
wurden weder die Folieim
Verbundglas durchbrochen

noch die Gehrungsecken
beschadigt

ne Test” im April 2008 erfolgreich bestanden.
Somit werden die derzeit hchsten Regeln fiir
den Fensterbau erfiillt, die deutlich iiber den
europdischen Vorschriften liegen. Ein eindeu-
tiger Beweis fiir die {iberlegenen technischen
Details sowie die hohe Stabilitdt des

Hoffmann-Holz/Aluverbundsystems!

Beim Testablauf wurde das fixierte ,Schwal-
benfenster’ unter anderem mit 240cm lan-
gen, schweren Dachlatten aus einer
Druckluftkanone beschossen. Trotz einer
Auftreffgeschwindigkeit von rund 60 km/h
wurden weder die Folie im Verbundglas
durchbrochen noch die Gehrungsecken be-
schadigt. Nach diesem Beschuss musste das
Fenster noch mehreren Tausend wechselweise
Druck- und Sog-Zyklen bei dauernder
Wasserberieselung bestehen.

Weiter auf Seite 2

Meinungen reichen von , gutes Zwiege-
sprach des Unternehmens mit seinen
Kunden” - ,wertvolle Berichte” - ,kein
Werbeblatt mit plakativen Aussagen” -

nanzkrise noch und
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Manfred Maier
Chefredakteur BM
Fachmagazin fiir Innenaus-
bau, Mébel, Bauelemente

richten nach wie vor von einem relativ guten
Auftragslage. Ein gesundes Mal3 an
Gelassenheit scheint also angebracht und aus
Ihrer Erfahrung wissen Sie: In jeder Krise
steckt bekanntlich auch eine Chance!

Nach fiktiven und geplatzten Finanzblasen
scheint die Riickbesinnung auf ,echte Werte”
eine durchaus berechtigte Hoffnung. Der
Sektor Bau und M&bel konnte davon profitie-
ren. Darauf setzt auch die deutsche
M&belindustrie, deren Dachverband VDM gute
Griinde sieht, halbwegs ungeschoren davon-
zukommen: Immer dann, wenn die Menschen
grolRere Unsicherheit verspiiren, bekomme
das eigene Zuhause und die damit verbunde-
ne Geborgenheit und Sicherheit in den eige-
nen vier Wanden einen hdoheren Stellenwert,
kommentierte Dirk-Uwe Klaas,

Hauptgeschaftsfiihrer des Verbandes anldss-
lich der Mgbelmesse in Koln. Profitieren diirf-
te die gesamte Aushaubran-che nicht zuletzt
von den Konjunkturpaketen mitihren vielsei-
tigen Anreizen fiir private und &ffentliche
Bauinvestitionen. Die Zeit dringt: Offentli-
che Auftraggeber miissen unbiirokratisch
Tempo machen, damit die MalR-nahmen még-
lichst rasch ihre Wirkung entfalten.

Ganz unabhdngig von der Aussicht, dass die
deutsche Bau- und Mébelbranche nicht zu
den groRen Verlierern der Krise zdhlen wird:
Ungewisse Zeiten sind immer ein Anlass her-
kommliche Konzepte und Techniken auf den
Priifstand zu stellen und ausgetretene Pfade
zu verlassen. Das gilt fiir Produkte,
Konstruktionen, Fertigungsverfahren und
Vermarktungskonzepte gleichermalRen. Dabei
geht es nicht nur um die Reduzierung von
Sachkosten, sondern um eine zukunftssichere
Positionierung aufallen unternehmerischen
Ebenen. Das ist sicher nicht einfach, aber es
diirfte sich langfristig lohnen, denn die
Erfahrung lehrt:

Gute Ideen haben immer Konjunktur!
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auf der Insel vorherrschen-
n Witterungsverhdltnisse mit Sturm
und Regen ein ausgezeichnetes
Verkaufsargument von SAS fiir seine
Bauelemente.

Fassadenausstatter GroRbritannie
Hoffmann-Schwalbe eine wichtige
Schliisselfunktion zu. Die Premiumprodukte
des Unternehmens, Holz- beziehungsweise
Holz/Alufenster, Hebe/Schiebeportale sowie
Fenstertiiren die unter dem Markennamen
HYBRID vertrieben werden haben alle ein ge-
meinsames Qualitatsmerkmal: Gehrungsecken
an den Rahmen, die mit Schwalben verbun-
den sind.

Um die Gehrungseckverbindungen zu-
dem noch héchst wirtschaftlich und effi-
zient herzustellen, setzt SAS die von
Hoffmann Maschinenbau entwickelte
Frasmaschine’PP2-6-SA mit sechs
Arbeitsspindeln ein. Diese
Maschinenausfiihrung ist aufeine
Komplettbearbeitung der

ngsecken ausgelegt.

SAS-Chef
Lennart Jonsson:

»Mit der Schwalben-
verbindung fiir
Gehrungsecken von
Hoffmann haben wir

ein technisch an-
spruchvolles System

fiir unsere Fenster-
eckverbindung gefunden

die meist erforderlichen
dnge hochst rationell und
enden Ablauf ausfiihrt.

unerheblich, ob es sich um eine
ockzarge mit Blendmhmen oder um ein
Futter mit Bekleidungszarge handelt. Ebenso
spielt das Material keine Rolle. Ausfiihrungen
in Holz, Spanplatte und MDF sind ebenso
moglich wie Holz/Kunststoff-
Verbundwerkstoffe, beispielsweise WPC
(Wood-Plastic-Composites).

timiert se 2
vielerlei Modelle die Preise der T
konform bleiben.

Damit dies gelingt, bietet Hoffmann eine
Neuentwicklung an: das
Zargenbearbeitungszentrum ,ZBZ 5°, das unab-
hangig von Zargenabmessung und

olie im Verbundglas
die Gehrungsecken be-
sem Beschuss musste das
ere Tausend wechselweise
len bei dauernder

Test wurde die problem-
ichkeit gepriift. Das hiel3,
wegungen plus Gewichts-
eoffneten Fenster. Danach
mer Einbruchversuch am ge-
enster — ohne Erfolg.

asem erfolgreich absolvierten ,Hurrica-

Gehrungsecke
beim Fensterfliigel

Die Holz/Alu-Materialkombination HYBRID erfiillt hohe
architektonische Anforderungen und verbindet zudem eine
auBerordentliche Wertbestdndigkeit mit héchst geringen
Pflege- und Wartungsbedarf

Gehrungsecke
beim Fensterrahmen

Die Bearbeitungsgdange werden immer an

zwei Teilen gleichzeitig und parallel ausge-

fiihrt. Nach der Auswahl, ob eine Zarge (Sei-

tenverkleidung) oder ein Blendrahmen bezie-

hungsweise die Bekleidung (Winkelverklei-

dung) bearbeitet werden sollen, muss ledig-

lich noch die Tiirbandposition ,links" oder

,rechts’ bestimmt werden.

Danach beginnen per Tastendruck die

Bearbeitungsabladufe:

> 90°-Séigeschm'tt (LéngenmaR)

> 45°-Ségeschn1’tt (Gehrungseckverbindung)

> Scharnierbandbohrungen (mehrfachpositionen)

> Schlosskastenfrasen

> Frdsen der Rahmeneckverbindung - entwe-
der Keilnuten fiir Schwalbenverbindungen
oder alternativ fiir Topfbandbohrungen.

Die Bearbeitung der beiden Teileausfiihrung-
en - also, linkes und rechtes Teil - erfolgt ge-
meinsam. Das heiRt, alle Ausfiihrungen von
Stockzargen/Blendrahmen sowie
Futter/Bekleidungszargen werden in den un-
terschiedlichen Dimensionen beziehungswei-
se Abmessungen immer hochst effizient bear-
beitet. Wenn erforderlich, kann das
Zargenbearbeitungszentrum ,ZBZ 5" noch wei-
teren, bedarfsindividuellen Anforderungs-
kriterien angepasst werden. -rb-

Das Zargenbearbeitungszentrum ,ZBZ 5’fiihrt alle bei einer

Bekleidung erforderlichen fiinf Bearbeitungsgange immer
an zwei Teilen gleichzeitigund parallel aus

ne Test” besitzen,Schwalben-
fenster’ das Pra-dikat, dass sie -
mit entsprechendem Glas-einsatz
- in Hurrikangefdhrdeten
Gebieten, selbst unmittelbar am
Wasser, an exponierten
Gebdudeecken und sogarin
mehrstdckigen Bauten eingesetzt
werden dirfen.

In gleicher Weise wurden auch
die Systemausfiihrungen ,Dreh/Kipp-Tiiren”
sowie ,Hebe/Schiebeportale” (B =4 m x H =

Tue Gutes und
sprich daruber

Seit Jahren pflegt die Firma Hoffmann
Maschinenbau traditionell gute Kontakte zur
Fachpresse der Branche im In- und Ausland.
Dazu zdhlen im Stammhaus Bruchsal regel-
maRige Fachpressegesprache, die immer
dann stattfinden, wenn es iiber Neues und
Interessantes rund um die Hoffmann-
Schwalbe und dem Unternehmen selbst zu in-
formieren gibt.

Die Teilnehmer am Fachpressegesprach 2008
im neuen Vorfiihrraum

Am 21. November 2008 trafen sich wieder
einmal die Redakteure der wichtigsten
Fachzeitschriften Deutschlands in den neu ge-
stalteten Geschédftsrdumen.

Nach einem Rundgang mit Besichtigung der
erweiterten Betriebsbauten sowie des neuen
Vorfiihrraumes informierten die beiden
Geschaftsfiihrer Martin und Thomas
Hoffmann in einem Dialog mit den
Fachjournalisten {iber aktuelle Ereignisse:
> Die Hoffmann-Schwalbe als
Gehrungseckverbinder im Fensterbau
> Das ,Schwalbenfenster’ - eine weltweite
Erfolgsstory
> Neue Offnungsvarianten bei ,Schwalben-
fenster’
> Das ,Schwalbenfenster’ besteht den
Hurrikan-Test in den USA
> Neue Maschinenentwicklungen
Zargenbearbeitungszentrum ,ZBZ 5
Sédge- und Frasautomat ,Ratio 50 GL fiir
die Glasleistenbearbeitung
> Neues im Bereich Verbindungstechnik
Schwalbe W 3/17,5
Schwalbe W 4/Prazision
Schwalbenschuh
,FoX’, die Bodenschwalbe fiir
Terrassendecks
> Das neue Hoffmann-Journal ,Faszination’

Zwischenzeitlich haben nahezu alle
Redakteure in meist ganzseitigen
Veroffentlichungen die Leser ihrer
Fachzeitschriften iiber die Aktivitdten von
Hoffmann informiert.

Herzlichen Dank der Fachpresse fiir die posi-
tive Resonanz, die sie mit ihrer Bericht-
erstattung erzeugt haben. -rb-

2,4 m) positiv getestet. Eindrucksvolle
Ergebnisse, wie wir meinen. -rb-
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Mitarbeiter
Der Mann fiir
alle Falle

Heute stellen wir Thnen unseren Mitarbeiter
Karlheinz Spielmann vor. Er begleitet die
Hoffmann Maschinenbau GmbH von der ers-
ten Stunde an und Hoffmann-Schwalben ha-
ben sich in seinem Leben fest eingenistet.
Auch heute noch, nach fast zwanzig Jahren,
kdnnen beide nicht mehr voneinander lassen.

Im Winter 1990, dem Griindungsjahr der
Hoffmann GmbH, kam Karlheinz Spielmann
nach Bruchsal. Und er brachte viele
Fahigkeiten mit, die fiir die Firma in den
Anfangen ihrer Existenz {iberaus wertvoll wa-
ren. Seine unzdhligen Talente sind fiir uns al-
le niitzlich - damals und auch heute.

Als erster und einziger Mitarbeiter hatte
Karlheinz viel zu tun. Er war quasi das ,Mad-
chen fiir alles": Werkstatteinrichtung und
Maschinenmontage, Maschinen auf
Vordermann bringen und auch vorfiihren,
wenn Interessenten kamen.

Die ersten Messen - alles beritstellen, was
mit muss, dann ab zum Messeplatz, dort
Stand aufbauen, Besucher beraten, verkaufen
und Auftrdge schreiben. Nach Messeschluss
komplett wieder einpacken und nach Hause
fahren, zuriick in die Werkstatt. Wenn zwi-
schendurch noch ein technischer Service ge-
macht werden musste, hat das ,Kalli”, wie er
zwischenzeitlich von allen genannt wurde,
ebenfalls erledigt.

Es gibt wohl nur wenige Vertriebspartner, die
Karlheinz Spielmann nicht kennen und schét-
zen. Als immer hilfsbereiter Mitarbeiter hat
er den Auftritt unserer Firma in jede
Richtung geprdgt.

Kalli ist der Mann fiir schwierige Falle -
selbst auf verzwickte Fragen von Kunden fiir
die beste Schwalbenverbindung weiR er im-
mer eine Antwort. Erkann noch einen Tipp
geben, wenn andere schon resigniert haben.

Unternehmen

Landermarkt
Polen

Mit unserem polnischen Geschaftspartner,
der OPPOLD POLSKA Sp. z o.0., verbindet uns
eine langjahrige Geschaftsverbindung, ja, so-
gar eine ebenso freundschaftliche wie auch
erfolgreiche Beziehung. Dass diese
Verbundenheit auf Gegenseitigkeit beruht,
zeigt uns ein Schreiben, das wir vor einigen
Tagen erhielten. Wir diirfen hieraus zitieren:

Zu seinem Aufgabenbereich zdhlen heute die
Montage unserer Nutfrismaschinen, Muster
anfertigen, die Beratung von Kunden und
Interessenten im Hause sowie auch drauRen
vor Ort. Ja, natiirlich, Messen und
Ausstellungen im In- und Ausland, das macht
er auch noch. Wie so viele andere Dinge,
wenn es um Hoffmann-Schwalben geht.

Die groRe internationale Schwalben-
Fangemeinschaft schatzt seine ureigene,
freundliche Art und zuvorkommende
Einsatzbereitschaft. Alle ,Hoffmdnner” und
Frauen ebenso.

-th-

Der Sdge- und Frasautomat
,Ratio 50 GL bearbeitet alle
Arten von Glasleisten

- rechteckige, quadratische,
profilierte - in den Abmessungen
min./max. 430/3.000 mm lang
x 38 mm hoch

x min./max. 10/30 mm breit.

Sollen kiirzere Leisten gesagt
werden, gibt es eine
Kurzschnitteinrichtung

fiir die Bearbeitung

ab Lange 250 mm.

Seit 2001 wird in der Republik Polen die ge-
samte Produktpalette der HOFFMANN
Maschinenbau GmbH angeboten - und erfolg-
reich verkauft! Verantwortlicher Vertriebs-
und Servicepartner ist die OPPOLD POLSKA
Sp. z.0.0. mit Sitz in Opole. 1999 wurde das
Handelsunternehmen fiir Maschinen und
Werkzeuge zur rationellen Holzbearbeitung
gegriindet. Geschéaftsfiihrerin ist von Beginn
an Frau Malgorzata Piechota.

Mit ihrem Engagement entwickelte sich der
Hohenflug der HOFFMANN-Schwalben bei un-
seren Kunden fiir Mobel, Fenster und Tiiren
etc. rasant nach oben. Immer 6fters bestel-
len neue Anwender auf Grund der
Empfehlungen von anfangs eher skeptischen,
dann jedoch voll zufriedenen Kunden.

Fiir den Einsatz der HOFFMANN-Schwalben ha-
ben sich Frau Piechota und ihre Kollegin,
Malgorzata Sopa, als hoch qualifizierte
Spezialistinnen mit praktischem Gespiir er-
wiesen. Sie verfiigen iiber umfangreiche tech-
nische Kenntnisse und viel Know-how und be-
raten Kunden und Interessenten kompetent

Zwei auf einen
Streich

Es geht um Glasleisten. Diese herzustellen
und zu bearbeiten ist oftmals alles andere als
einfach. Insbesondere dann, wenn
Glasleisten fiir Rahmen an hochwertigen
Holz- beziehungsweise Holz/Alufenster beno-
tigt werden. Meist muss erst mal gerechnet
werden, weil die Leisten ja paarweise und ex-
akt zusammenpassen miissen. Das heiRt in
der Praxis beim Abldngen oder Zusdgen, erst
mal spiegelbildlich denken, dann Stiick fiir
Stiick beidseitig bearbeiten.

Hoffmann bietet nun den neu entwickelten
Sdge- und Frasautomaten ,Ratio 50 GL' fiir die
unkomplizierte Glasleistenherstellung quasi
.per Knopfdruck”an, und das sogar im dop-
pelten Sinne:

> Die zwei Leistenteile mit der gleichen
Lange werden gegeniiberliegend gemeinsam
und immer paarweise bearbeitet. Das heil3t,
zweiseitiges Ablangen exakt nach MaR auf
Gehrung der oberen und unteren Leiste zu-
sammen in einem Arbeitsgang. Danach die
beiden rechten und linken Teile.

Daran anschlieBend werden gleich Keilnuten
fiir die Gehrungseckverbindung der Rahmen
gefrdst, ebenfalls gemeinsam und beidseitig.

und ausfiihrlich. Praktisch zu jeder Zeit, ob
vom Biiro heraus oder auch direkt vor Ort. Sie
wissen immer Bescheid, wenn es um den
Einsatz von HOFFMANN-Schwalben und den
dazu gehorenden Maschinen geht.

Eine wertvolle Basis fiir unsere erfolgreiche
Partnerschaft und ebenso fiir die vielen zu-
friedene polnische Kunden ist die grof3e
Unterstiitzung der HOFFMANN-Maschinenbau

Das jeweilige Leistenmal® wird nur einmal in
die Maschine eingegeben, die Sdge- und
Frasaggregate stellen sich hierauf selbsttatig
ein und treten per Wahlschalter in Aktion.

> Jetzt die zugesdgten Leisten entnehmen,
zu Rahmen zusammensetzen und an den
Eckpunkten mit Hoffmann-Schwalben auf
Gehrung hochst passgenau sowie zugfest und
sicher verbinden.

Die Maschinensteuerung organisiert alle
Arbeitsgdange beziehungsweise
Bewegungsabldufe zum Verfahren der Sdge-
/Frésaggregate in die MaRpositionen sowie
den anschlieRenden Ablauf der Arbeitsgdnge.
Immer wiederkehrende Abmessungen werden
programmiert und sind dann ohne nochmali-
ge Rechnerei abzurufen.

Gibt es noch Firmen- oder Bearbeitungsspe-
zifische Anforderungskriterien zu beriicksich-
tigen, ist dies fallweise meist kein Problem.
-rb-

GmbH. Dies nicht nur in der taglichen
Zusammenarbeit, sondern auch auf der wich-
tigsten polnischen Fachmesse fiir
Holzbearbeitung, der DREMA in Poznan.

Ihre Malgorzata Piechota

OPPOLD POLSKA Sp. z o.0.

45-710 Opole, ul. Niemodlinska 19/16
Tel. 077-4570101, Fax 077-4514230
www.oppold.pl

-th-
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Tipps + Tricks

Nichts ist
unmaglich

Kranzrahmen mit Hoffmann
Schwalben herstellen

Rahmen herzustellen ist immer ein heikles
Thema. Ob Kranzrahmen fiir M6bel, Rahmen
fiir Fiillungen oder auch Bilderrahmen- die
Anforderungen fiir Anwender und Maschine
sind hoch.

Die besondere, technische Aufgabe istin der
Geometrie der Werkstiicke begriindet. Die
Schnittflachen der Verbindungsecken sind ge-
neigt und gekippt, das heiBt, die Verbindung
hat einen Schifterschnitt als Basis. Also,
nicht ganz einfach, die beiden Teile fiir das
Bearbeiten exakt zu spannen, um die
Montage so einfach wie méglich und so pra-
zise wie erforderlich zu gewahrleisten.

Aufgrund des genialen Funktionsprinzip der

HOFFMANN-Nutfrasmaschinen sowie auch der
HOFFMANN-Schwalben ist die Kranzrahmen-
verbindung eigentlich ein Kinderspiel.

Nahezu alle unsere Nutfradsmaschinen
sind in der Lage, Schifterschnitte gene-
rell zu verarbeiten - nicht unbedingt
nur bei Kranzrahmenprofilen.

Dabei wird die hintere Kante des
Rahmenteils mit einer Werkstiick-
unterlage unterstiitzt (siehe Bild 1).

Schwalben

Diese Unterlage kann man sich selbst einfach
herstellen - oder Hoffmann fertigt diese ex-
akt nach Ihren Vorgaben.Zum bequemeren
Handling fiir die Serienfertigung kénnen die-
se Unterlagen auf die Innenanschldge (Zube-
hor) montiert werden.

Bei der Montage kommen nun die Vorteile der
HOFFMANN-Schwalbe voll zum Tragen. Die
Rahmenteile werden fixiert und dann - in
Bezug zur ProfilgroRe und zum Querschnitt -
eine oder zwei Schwalben eingesetzt - fertig
(siehe Bild 2, 3 und 4).

-th-

Hoffmann-Schwalbe W 4

Hoffmann bietet fiir den Pfosten/Riegelbau
eine breite Palette Gestaltungs- wie auch
Fertigungsmoglichkeiten. Basis istimmer ein
Sicherheitsgepriiftes System-Know How zur
Herstellung der Konstruktionsverbindungen
(Knoten) bei handelsiiblichen Holzprofilen in
allen Querschnitten ab 50 Millimeter Breite
und 50 bis 260 Millimeter Tiefe. Zudem wer-
den - konform passend zum Holz/Alufenster-
system ,Schwalbenfenster’ - dreifach lammel-
lierte beziehungsweise je nach Querschnitt
stabverleimte Pfosten/Riegel-Holzprofile in
den MalRen 80 bis 240 Millimeter Tiefe in fur-
nierummantelter Ausfiihrung mit PUR-
Bewitterungs- und Feuchtigkeitsschutz ange-
boten.

Mit der 'Allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung' - bereits fiir Profilbreiten ab 50
Millimeter - durch das Deutsche Institut fiir
Bautechnik in Berlin wird bestatigt, dass die
als Holzverbindungsmittel fiir die Knoten-
verbindung bei Pfosten/Riegelkonstruktionen

Zwei neue Vertriebspartner

Ticker Ticker

(www.linke.com.ar / Ansprechpartner: Herr Carlos D. Peral) -th-

> Der Ausbau unserer Geschaftsverbindungen in Estland sowie
die Kundenbetreuung wurde mit Beginn des Jahres 2009 der
Firma Friedrich Niemann 00 in EE-71017 Viljandi iibertragen.
(E-Mail: ylariso@uninet.ee / Ansprechpartner: Herr Ular Mandmets)

> Auch in Argentinien kdnnen wir einen neuen
Geschaftspartner begriiRen. Die Firma LINKE maderas in AR-
1657 Villa Loma Hermosa - San Martin vertritt ab sofort die
Hoffmann-Interessen und sieht ausgezeichnete Chancen fiir
unsere Produkte in diesem interessanten Markt

eingesetzte Hoffmann-Schwalben bei tragen-
den Holzkonstruktionen an Holzbauwerken
die vorgegebenen Festigkeitswerte mehr als
erfiillen.

Die Knotenverbindung kann wahlweise in der
Kombination mit Schwalbe W 4 und Diibeln
oder auch mit Schwalbe W 4 und Schraube au-
Rergewdhnlich schnell sowie auf Dauer stabil
ausgefiihrt werden.

Einsatzbereiche sind generell alle tragende
Holzkonstruktionen zur Verbindung von
Holzbauteilen. Also, Stiitze/Haupttrager so-
wie Nebentrager aus Brettschichtholz,
Vollholz (Nadelholz), Duo- und Trio-Balken.
Ebenso Bauteile aus Microllam und
Furnierschichthélzer, die der Norm entspre-
chen.

Material und Technik aus einer Hand

Um die Vorziige der Hoffmann-Schwalbe mit
einer effizienten Fertigungsweise zu verbin-
den, werden noch eine Vielzahl an bemer-

Aktuell
International prasent

Die Kommunikation mit der Branche, das Gesprach mit Anwendern sowie der direkte Kontakt zu
unseren Kundenist ein wichtiger Bestandteil unserer Geschaftspolitik. Deshalb prasentieren wir
uns international zusammen mit unseren Partnern vor Ort auf nahezu allen bedeutenden inter-
nationalen Fachmessen.

Im Jahre 2009 wird die Hoffmann GmbH Maschinenbau auf diesen
Veranstaltungen prasent sein:
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18.05 - 22.05."LIGNA 2009" Hannover, H 11 Stand B 47 31.03 - 03.04."DREMA" Poznaii
Italien Griechenland

04.02 - 07.02."MADEXP0O" Mailand 02.04 - 05.04."Woodworking Machines" Thessaloniki
11.03 - 14.03."Technodomus" Rimini VAE

25.09 - 27.09."Teknolegno" Lanciano 21.04 - 23.04."Woodshow" Dubai
Belgien Osterreich

13.02 - 15.02."Tools & Tools" Briissel 22.04 - 25.04"BWS" Salzburg
Frankreich Tschechien

25.02 - 28.02."Eurobois 2009" Lyon 20.10 - 23.10."Wood Tec BRNO" Briinn
02.11 - 07.11."Batimat 2009" Paris Spanien

England
26.03 - 28.03."Woodworking Scotland" Edinburgh

03.11 - 06.11."FIMMA 2009" Valencia

Herzliche Einladung! Wir freuen uns auf Ihren Besuch.
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fiir den Inhalt

kenswert innovativen und rationellen
Bearbeitungstechniken als ganzheitliche
Systemldsung fiir die Pfosten/Riegel-
bearbeitung zur Verfiigung gestellt.

Hier einige Beispiele:

> Standardmaschinen fiir die Einzelfertigung
oder fiir den Musterbau

> Frdsmaschinen zum Einbringen der verti-
kalen und horizontalen Keilnuten fiir die
Schwalbenverbindung

> CNC-gesteuerte Nutfrasmaschine zum
Einbringen der vertikalen und horizontalen
Schwalbennuten fiir die Serienfertigung.

-rh-

Soziales Engagement

> Die Hoffmann Maschinenbau unterstiitzt die Initiative ,Aktion-
Kinderschutz e.V/, die Praventionsarbeit zum Schutz vor sexuellen
Missbrauchs von Kindern betreibt. Diese Organisation hat es sich
zur Aufgabe gemacht, dass jedes Kind ab vier Jahren eine dem
Alter entsprechende Aufklarung erhalt.

Zur Finanzierung eines aktuellen Kinderbuches wurde ein finan-
zieller Beitrag geleistet.
- www.aktionkinderschutz.de -




